
A la velocidad del acero

Vigacero

Ya funciona en Ecuador la más moderna fábrica de

vigas y columnas de acero para construcción de

edificaciones y puentes metálicos con sistemas

innovadores que optimizan tiempo y costo.

Mayor rapidez en su construcción

Fabricación con tecnología de punta

Acero con certificación internacional

Fabricación bajo norma internacional

Producto de exportación

CARACTERISTICAS

OBRA: Puente Río Gualo
CLIENTE: Consorcio Consermin



CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

TOLERANCIAS

 1800-techos  www.kubiec.com  kubiec@kubiec.com

PRINCIPALES PARA
VIGAS SOLDADAS

Cuadros de tolerancias los encontrará en la sección final de este cuaderno

Estamos en capacidad de fabricar vigas en infinita cantidad de dimensiones. El espesor mínimo para fabricar vigas es 4mm en acero A36 y A572gr50; 8mm en A588

PROPIEDADES GEOMETRICAS DE ALGUNAS VIGAS SOLDADAS TIPO I
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Altura total
de la viga

Ancho de
Patin

Longitud L ≤ 6000

At≤600

At>600

≤2 + 1mm/m

≤2 + 1mm/m

≤5 + 1mm/mL≤6000

P ±3.0

Ea y Ep
Espesor de alma y patin

Según ASTM SA6 / A6M  Tabla A1.1

ASTM
A-6 / A-6M

TABLA A1.16

ASTM
A-6 / A-6M

TABLA A1.16

NORMA INTERNA
KUBIEC

At≤300 +4, -3

+At/100 (Máx 12)
-3

At>300

P ≤ 200

P > 200

≤ 3.0
Norma
interna
Kubiec

AWS D1.1
SECCION 5

Parrafo
C 5.23.7

AWS D1.1
SECCION 5

Parrafo
5.23.2
5.23.5

3 < C ≤ 6

≤6.0
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VARIABLES
Todas las medidas en  mm

PARAMETROS TOLERANCIAS REFERENCIA
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